Kamasma

Kamasmanin Sebebi Nedir?

Normal aydinlik seviyesine sahip bir mekanda basimizi yukari
dogru ¢cevirmeden direk karslya bakarken géziimize gelen(C)
veya bir bilgisayar ekranina ¢arpip géziimiize(A) ulasan 1sik
sebebiyle kamasma olusur.

Kamasmanin Etki Eden Faktorler

- Yatay duzlemle 45-85 derece arasinda armatirden kullaniciya
gelen 11k miktari

- Armaturin isikh yizeyinin blyakliga, blylik oldugu durumda
birim alandan ¢ikan 1sik kli¢clik armatiire gore daha az oldugu
icin kamasma daha az olur

- Mekanin aydinlatma planlamasi yapilirken tavan-duvar-zemin
arasinda buyuk aydinhk-karanhk farklari

UGR Nedir?
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UGR kamasmayi tanimlayan metriktir. UGR seviyesi genel ¢alismalar yapilan ofislerde 19’un
altinda, tasarim veya detayli el islerin yapildigi ofis ve Uretim alanlarinda ise 16'nin altinda

olmalidir.

UGR degeri ancak aydinlatma simiilasyonu yapilan yazilimlarla hesaplanabilir, sahada

Olcllebilir bir metrik degildir

Ornek

Her acida isik veren kamasma kontrolsiiz
armaturlerle aydinlatilan mekan aydinlatilan mekan

Kamasma kontroliine sahip armatiirlerle
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Kamasma

Yonetmelikler

EN12464-1: Isik ve Aydinlatma — Calisma Yerlerinin Aydinlatilmasi — Bélim 1: Kapali Calisma
Alanlari

Cizelge 5.26 - Ofisler

Ref. Ic kisim, is veya faaliyet tipi Ra | Aciklama

no. -

5.26.1 Dosyalama, kopyalama, vb. 80

5.26.2 | Yazma, elektronik yazma, okuma, 80 | DSE isi; Madde 4.9a

veri igleme bakilmalidir.
5.26.3 | Teknik ¢izim 80
5.26.4 | CAD is istasyonlari 80 | DSE isi; Madde 4 9a
bakilmalidir.
5.26.5 | Konferans ve toplanti odalari 80 | Aydinlatma kontrol edilebilir
olmalidir.

Cizelge 5.18 - Endistriyel faaliyetler ve zanaatlar - Metal isi ve islenmesi

Ref. Ic kisim, is veya faaliyet tipi R.: | Aciklama

no. -

5181 Acik kalipta dovme 60

5182 Kalipta dévme 60

5183 Kaynak yapma 60

5184 Kaba ve ortalama makinede isleme: toleranslar = 0,1 mm 60

5185 Hassas makinede isleme; taglama: toleranslar < 0,1 mm 60

5186 Damgalama; muayene 60

5187 Tel ve boru cekme dikkanlarn; soduk bicimlendirme 60

5188 Levhalarin makinede islenmesi: kalinlik 2 5 mm 60

5189 Tabaka metal isi <5 mm 60

51810 | Alet yapimi; kesme techizati imalah 60

5.18.11 | Montaj:
-kaba 80
-orta a0
-ince 80
-hassas 80

51812 | Galvanizleme 80

5.18.13 | Yizey hazirlama ve boyama a0

5.18.14 | Alet, sablon, montaj] tertibati yapimi, hassas mekanik, 80
mikro-mekanik
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